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VERSAMMLUNGSBERICHNTE

Gesellschaft Deutscher Metallhiitten- und Berg-
leute, e. V., Berlin.
Hauptversammlung 8. bis 11, September 1928 in Hamburg.

Die Haupiversammlung wurde unter der starken Beteili-
gung von elwa 400 Fachleuten unter dem Vorsitz von Dr.-Ing.
E. h. Dr. Heinhold, Generaldirektor der Mansfeld A.-G.,
abgehalten, der in seiner Ansprache auf die wirtschaft-
lichen Verhilftnisse des Melallerzbergbaues
und der Metallhiittenindustrie etwa folgendes aus-
tuhrte:

Der deutsche Erzbergbau leidet in steigendem Mafle dar-
unter, dal die ihm zur Verfiigung stehenden Erze verhilinis-
mifig arm und mit den groflen in neuerer Zeit entdeckten aus-
lindischen Vorkommen vielfach nicht mehr wettbewerbslihig
sind. Als nachteilige Folge der mehr und mehr abnehmenden
Bedeutung des deutschen Metallerzbergbaues miissen unsere
Metallhiitten iiberwiegend I[remde krze verschmelzen. Die Erz-
preise richten sich nach den Rohmetallpreisen, die an den
groflen Weltmetallborsen notiert werden. Die Abhingigkeit
vor den Weltmarktpreisen schafft cine Zwangslage, wie sic
wohl kaum in ciner anderen deutschen Wirtschaltsgruppe be-
steht. Organisatorische, technische und kaufmannische Leistun-
gen miissen den gewaltigen Vorsprung der auslédndischen, gliick-
licheren Rohstofibesitzer einzuholen versuchen. Der Bergbau
hat nach dem Inkrafttreten der Novelle zum Reichsknappschafts-
gesetz grole Lasten auf sich nehmen miissen, die seine Wirt-
schaftlichkeit stark gefihrden. Mehrere Metallerzgruben mufiten
bereits stillgelegt werden; weitere Stillegungen werden leider
folgen miissen, da Ermifligungen der Steuern und sozialen
Lasten nicht zu erholfen sind, dagegen LohnerhShungen und
Arbeitszeitverkiirzungen eine weitere Steigerung der Selbst-
kosten herbeizufiihren drohen. Wenn trotzdem die deutsche
Erziorderung im Jahre 1927 nicht unbetriichtlich gestiegen ist,
=0 ist dies im wesenllichen einem cinzigen Unternehmen in
Deutsch-Oberschilesien zuzuschreiben.

Der Metallhiittenindustrie ist die bessere Inlandskonjunktur
nach den krisenhaften Zustinden des Jahres 1926 nur in be-
schriinktem Mafle zugute gekommen. Die Preise fiir Roh-
metalle sind, abgesehen von Kupler, fast ununterbrochen ge-
fallen. Die Belastungen dureh die in Deutschland immer noch
hohen Zinsen, durch Steuern, wie sie in gleicher Hohe nirgends
in der Welt erhoben werden, und durch die iibersetzte Sozial-
versicherung nehmen mehr und mehr zu. Wihrend die Roh-
stoffversorgung der Erze verarbeitenden Metallhiitten keine
Schwierigkeiten machte, hatten die Riickstande verarbeitenden
Hiitten wieder iiber einen empfindlichen Mangel an Ver-
hiittungsmaterialien zu klagen. Nur der Senkung der Gestehungs-
kosten durch fortgesetzte Rafionalisierungsarbeiten und tech-
nische Verbesserungen ist es zu danken, dafl die Mehrzall der
Metallhiitten im vergangenen Jahre den Daseinskampf bestanden
hat.  Trotz dieser ungiinstigen Verhiltnisse ist in [Iast allen
Zweigen der deuischen Metallhiittenindustrie im vergangenen
Jahre eine erhebliche Steigerung der Produktion eingetreten.

Dr. Heinhold wies dann auf die Notwendigkeit hin, daf
die Gedanken und Sorgen aller verantwortlichen Stellen auf
cine pflegliche Behandlung der deutschen Bodenschitze und
der deutschen Hiittenindustrie gerichtet werden, damit die Erze
aus deutscher Lrde unter Bedingungen geférdert. werden
konnen, die die Gewinnung von Rohmetallen in eigenen Hiitten
lohnend machen. Der Moglichkeiten seien noch viele, um
unsere Betriebe zu verbessern. Im Bergbau konnen die Abbau-
methoden, vor allem die Abbauférderung verbessert werden.
Auf dem Gebiete der Lrzaufbereitung und des Metallhiitten-
wesens sind noch manche Probleme zu losen. Die Lage einer
Industrie, die unter Uberkapazitiit leidet, lasse sich nicht da-
durch verbessern, dafl sich jedes einzelue Werk durch tech-
nische Neuerungen und Erweiterungen seine Existenz zu sichern
sucht. Die industrielle Rationalisierung mufl die Verhiiltnisse
der gesamten Wirtschaftsgruppe, vor allem aber ihre Absatz-
moglichkeiten beriicksichtigen. In der Industrie sind eine
innigere Zusammenarbeit, gréfleres Vertrauen und Weitsicht
notwendig. Betriebserfahrungen miissen mehr als bisher aus-
getauscht werden, um unmiitelbar eine ermniifiigende Wirkung
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aui die Herstellungskosten  auszuiiben.  Grofic  Forschungs-
arbeiten sollten nur noch gemeinsam ausgelithet werden. Duren
solche gemeinsame Arbett, durch den Austausch von Krfah-
rungen mufl verhiitet werden, daf§ Irrtiimer und Fehler mehr
als einmal gemacht werden. Der Metallhiittenindustrie kann in
dieser Hinsicht als Vorbild die chemische Industrie dienen.

Nach der Ansprache des Vorsilzenden erstaltete das ge-
schiltsliihrende Vorstandsmitglied der Gesellschatt, Herr
Dr.-Ing. K. Nugcl, den Geschiftsbericht. Diesem ist zu ent-
nchmen, daf3 die Gesellschaft mit iiber 1400 Mitgliedetn wohl
fast alle deutschen Fachgenossen des Metallerzbergbaues und
des Metallhiittenwesens in sich vereinigt: Die Fachausschiisse
der Gesellschaft haben wiederum eine lebhafte Tiitigkeit ent-
faltet. Der Chemikerfachausschull hat seine Tatig-
keit auf dem Gebiete der Schaffung einwandfreier Unter-
suchungsmethoden fiir Erze, sonstige Verhiittungsmaterialien
und Hiittenprodukte fortgesetzt. Wachsende Bedeutung hat dic
Tatigkeit des Chemikerfachausschusses fiir die Bestimmung
kleinster Gehalte an Nebenbestandteilen in Verhiittungs-
materialien und Hiittenprodukten gewonnen. Bei der Werk-
stofftagung betitigten sich die Mitglieder des Chemiker-
fachausschusses bei der Darstellung der chemischen Analyse
der Nichteisenmetalle. Eiune Vortragsreihe bezog sich auf die
neuesten Fortschritte der analytischen Chemic auf diesew
Spezialgebiet. Eine fruchtbare Tatigkeit iibte der Fachaus-
schufy filr Erzaufbereitung aus, der sich mit den
Fortschritten in der Aufbereitungstechnik in wissenschaftlicher
und praktischer Hinsicht befafit hat. Die Arbeiten zur Fest-
legung rechnerischer Begriffe und einheit-
licher Bezeichnungen in der KErzaufbereitung
sind abgeschlossen und durch Verélfentlichung in der Zeit-
schrift ,,Metall und Erz* der Fachwelt iibermittelt worden. —
Der Hochschulausschufl der Gesellschaft hat seine Ar-
beiten iiber Kldrung der Mangel der gegenwiirtigen Ausbildung
des Metallhiittenmannes und ihre Abstellung zu einem gewissen
Abschlufy gebracht. Die Ergebnisse der Beratungen fanden
ihren Niederschlag in einer Eingabe, die gemeinsam mit dem
Verein Deutscher Eisenhiittenleute an die zustiindigen Mini-
sterien der Ldnder gerichtet worden ist.

Ausziige aus den Vortrigen.

Prof. Dr. . Schneiderhéhn, Freiburg i. Br.: ,Die
jungeruplive Lagerstillenprovinz in Serbien, Siebenbiirgen,
Ungarn und dem Banat.*

Es wurden nidher im Vortrag belrachtet:

1. Die kontaktpneumatolytischen Lisenerzlagerstiitien des
Banat im heutigen Ruménien.

2. Kontaktpneumatolytisch-hydrothermale Ubergangslager-
stiitten mit Magnetit, Schwefelkies und Kupfererzen von Maidan
Pek in Ostserbien.

3. Hydrothermale (ioldlagerstitten von Brad und Verespatak
in Siebenbiirgen (im heutigen Rumiinien).

4. llydrothermale Imprégnationen und Verdriingungssticke
mit Schwefelkies und Kupfererzen von Bor, Tilva Rosch,
Markow Kamen in Ostserbien und in der Matra in Ungarn.

5. Hydrothermale Zinnoberlagerstiitten in Ostserbien und
von Matrabanya in Ungarn.

6. Endlich wurden die Oxydations- und Zementationszonen
der Lagerstétten kurz besprochen.

Die Kennzeichen der einzelnen Gruppen und Typen wurden
schar! herausgehoben, so dafl sie besonders dem praktischen
Bergmann als sichere Leitlinien zur Erkennung der genetischen
Natur einer Lagerstitte dienen konnen.

Bergassessor Dr. Bo hne, Betzdorf: ,,Uberblick iber die
Erzlagerstitien Persiens und den derzeiligen Staund von Ge-
winnung und Verhiitlung.

Nach einleitenden Bemerkungen iiber die Tatigkeit des
Vortr. in Persien wird die geographische Gestaltung und der
geologische Aufbau des Landes gestreift. Die vertretenen
Gesteinsformationen und die ihnen eingelagerten syngene-
tischen Lagerstatten — Chamoisit- und Toneisenstein, gute
Kokskohle und Erdol — werden kurz behandelt. Alle iibriger
Mineralvorkommen des Landes gehéren einer jungeruptiven
Lagerstiittenprovinz an, die sich vom Karadagh an der
russischen Grenze bis nach DBeludschistan erstreckt. Einem
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dioritisch-syenitischen Magma entstammen die weithin die
éilteren Formationen verhiillenden Andesitdecken. Mit den
Syenitdurchbriichen sind die zum Teil recht bedeutenden
Magneteisenstbcke verkniipft, die stellenweise Kupfer- und
Kobalterze fithren. In den Andesitdecken dariiber treten
Kupfererzgéinge, weiterhin Manganerzgénge, in den uin-

liegenden Kalksteinen an Spalten gekniipfte metasomatische
Bleierze — bis in 100 m Tiefe vorwiegend Weifibleierz -— auf.

Auch die bekannten Tiirkisvorkommen stehen mit junger
Thermaltitigkeit in Verbindung.

Die GGewinnung der genannten Erze — vor allem Kupfer
und Blei-Silber — steckt noch in den Kinderschuhen. Nur

wenige Lagerstitten — vor allem Steinkohle und Bleierze —
sind in Abbau. Zum Schlufl wird auf die bergwirtschaftliche
Bedeutung der Mineralvorkommen und die Aufschluipliine der
persischen Regierung hingewiesen, die bei Wahrung der im
ganzen Orient ndtigen Vorsicht der deutschen Industrie einen
neuen Absatzmarkt eroffnen.

Dipl.-Ing. Kirmse, Hamburg: ,Einfluff der Flotation auf
die Enlwicklung der Metallurgie des Kupfers, des Bleis und
des ZLinks.'

Innerhalb der letzten Jahre ist die Einfithrung der
Flotationsverfahren einer der bedeutendsten metallurgischen
Fortschritte gewesen. Die Nutzbarmachung gewaltiger Lager-
stdtten von armen Kupfererzen und von komplexen Blei-Zink-
erzen ist erst erméglicht worden durch Anreicherungs- und
Trennungsverfahren fiir Erze; die Erzeugung der Metalle
Kupfer, Blei und Zink hat demzufolge, besonders in den letzten
fiinf Jahren, einen erheblichen Aufschwung genommen. Es
werden jetzt groBe Mengen Kupfer mit wirtschaftlichem Erfolg
in Miami in Arizona hergestellt aus Erzen mit nur 0855%
Kupfer, wovon sogar 0,14% Cu in oxydischer Form vorhanden
ist. Die Utah Copper Co. hat nach ihrem letzten Jahresbericht
106 000 t Kupfer erzeugt aus Erzen mit 0,979% Cu, mit Pro-
duktionskosten von 7,54 cts. je Pfund Kupfer, gehdrt also zu
den billigsten Kupferproduzenten der Welt. Auf die Blei- und
Zinkgewinnung ist besonders die Einfiihrung der Selektiv-
flotation von grofler Bedeutung gewesen, die ermdglicht, aus
komplexen Blei-Zinkerzen Bleikonzentrate und Zinkkonzentrate
herzustellen. Eine Verarbeitung vieler komplexer Erze war
frither iiberhaupt nicht méglich oder nur unter grofien Metall-
verlusten von Blei und besonders Zink. Die Zunahme der
Weltproduktion an Blei, die auf Selektivilotation zuriick-
zufiithren ist, soll fiir das Jahr 1927 nach Angabe des ,Eng. u.
Min. Journal“ 440 000 t, also 249 betragen.

In den Vereinigten Staaten wurden im Jahre 1926
G0 Mill. t Erze verarbeitet, davon iiber 50 Mill. t durch Flotation
konzentriert auf 3,3 Mill. t Konzentrate. Die Verarbeitung so
grofler Mengen feiner Konzentrate konnte nicht ohne Einflufi
bleiben auf die bisherige Hiittenapparatur und die bisherigen
Hiittenprozesse zur Gewinnung der Metalle.

In Europa hat die Flotation nicht die Bedeutung auf die
Metallgewinnung wie in den erzreicheren Léndern Kanada,
Mexiko, Australien und Vereinigte Staaten; aber auch in
Europa und in Deutschland finden die Flotationsprozesse
immer mehr Anwendung und dienen auch hier zur Erh6hung
der Metallgewinnung. Die Hiitten werden immer mehr mit
der Anlieferung von Erzen in Form von feinen Konzentraten
zu rechnen und sich mit ihrer Apparatur darauf einzurichten
haben, besonders die Werke, die angewiesen sind auf den
Bezug iiberseeischer Erze.

Hiittendirektor Dipl.-Ing. G o1d m a n n, Harburg-Wilhelms-
burg: ,,Uber den bolivianischen Zinnerzbergbau und die Ver-
hiittung bolivianischer Zinnerze.*

Der Film, der zur Vorfiihrung gelangt, gibt eine An-
schauung, wie heute in Bolivien gearbeitet wird. Man sieht
eine Normalspurbahn, welche Erze von der etwa 4000 m hoch
gelegenen Station Uncia nach Machacamarca fithrt, um von
hier auf der Hauptbahnstrecke zur Kiiste nach Antofagasta
gebracht und nach Europa weiter verschifft zu werden. Der
Anteil Boliviens an der Welterzeugung, die im Jahre 1927
157 500 t Zinn betragen hat, ist 23,4%. Das Haufwerk hat einen
Zinngehalt von rund 5% Zinn und wird auf ein Konzentrat
mit etwa 60% Zinn gebracht. Zu den wertvollen Neben-
produkten der Zinnerze gehért in erster Linie Wismut. Schon
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in Bolivien wird der grofite Teil hiervon ausgelaugt. Die Erze,
die zu europ#ischen Hiitten kommen, enthalten verhéltnisni#ig
geringe Mengen dieses Metalls, sie miissen aber trotzdem davon
befreit werden, weil es die schidlichste Verunreinigung des
Zinns ist.

Der Film zeigt die Verarbeitung der Erze in Bootle bei
Liverpool. Als Brennstoff dient ausnahmslos (3. Die Hiitte ist
vollkommen automatisch eingerichtet. 1n erster Linie handelt
es sich bei den Zinnerzen darum, die Verunreinigungen auf
chemischem Wege zu entfernen. Da im Zinnmarkt aufier
Marken wie Banka, Straits usw. nur zwei Sorten verkiuflich
sind, und zwar das raffinierte Zinn mit 99,75% Zinn und dar-
iiber bzw. das 99%ige Zinn, mufi die Laugung der Ver-
unreinigungen weitgehend vorgenommen werden. Die Laugung
geschieht vermittels Salzsiiure. 1n den Zinnwerken Wilhelms-
burg wird nach einem zum Patent angemeldeten Verfahren
das Antimon fast restlos aus den Erzen entfernt. Die Be-
freiung der Erze von anderen Verunreinigungen wie Kupfer,
Wismut, Arsen, Blei, Silber ist seit 25 Jahren mit gutem Er-
folge in den Zinnwerken Wilhelmsburg vorgenommen worden.
Die Neuerung beruht auf der Entfernung des Antimons,
welches bislang nur zum Teil aus den Erzen entfernt werden
konnte. Es gelingt uns, aus Erzen, die mehrere Prozente
Antimon enthalten, obige Qualititen von 99% und 99,75% Zinn
zu erreichen.

Beim Zinnhiittenprozefl spielen die Melallverluste eine ganz
besondere Rolle. Hatte man vor dem Kriege bei einem
60%igen Erz 5% Zinnverluste als nicht ungiinstig erachtet, ist
man heute weit unter diese Zahl gekommen. Die Flugstaub-
gewinnungsanlagen, die vor der Einfilhrung der elektrischen
Gasreinigung in Benutzung waren, bildeten eine erhebliche
Verlustquelle. Heute gelingt es, durch neuzeitige Mittel den
Flugstaub restlos zu gewinnen, wodurch diese Verlustquelle
fir Zinn beseitigt ist. Die andere Hauptverlustquelle ist der
Zinngehalt der Schlacke. Hatte man sich in fritheren Zeiten
nmit Flammofen-Endschlacken von 4 und 5% Zinn begniigt, die
dann meist im Hochofen weiter entzinnt wurden, ist man heute
so weit, da§ Schlacken schon nach einmaligem Schmelzen mit
1—29% Zinn abgesetzt werden konnen.

Prof. Dr.-Ing. Kohlmeyer, Charlottenburg: ,,Zur Fliich-
ligkeil von Schwermelallverbindungen in hilllenminnischen
Prozessen.”

Die Fliichtigkeit von Metallen, Oxyden und Sulfiden spielt
bei der Verhiittung von Erzen eine grofie Rolle, teils als un-
erwiinschte Eigenschaft, wenn sie das Metallausbringen beein-
triichtigt, teils als erwiinschte, wenn sie benutzt wird, um aus
komplexen Produkten die Metalle getrennt voneinander zu ge-
winnen (Wilzen, Bessemern usw.). Trotz intensiver Beschiifti-
gung der Praxis mit diesem Gegenstand gibt es hierbei nur
wenig exaktes wissenschaftliches Zahlenmaterial, weil es
immer Schwierigkeiten machte, geeignetes Ofen- und Gef#f-
material zu finden, welches nicht mit den zu untersuchenden
Materialien reagiert. Die Dampfdrucke der wichtigsten Metalle
sind bekannt. Grofle Liicken in den physikalischen Daten gibt
es dagegen bei den Oxyden und Sulfiden. Den Metallhiitten-
mann interessieren besonders die des Bleis, Zinks und Zinns.
Daher wurden diese bei den Untersuchungen des Metallhiitten-
ménnischen Institutes der Technischen Hochschule Berlin in
den Vordergrund gestellt. Nach der Gewichtsverlustmethode
wurde (ie Dampfdruckkurve liir Bleioxyd ermittelt sowie
dessen Siedepunkt experimentell im Hochfrequenzofen zu
14700 festgestellt. Zinkoxyd zeigte in nicht reduzierender
Atmosphiére bei 1525° noch recht geringe Verdampfung. Zinn-
oxyd ist noch weniger fliichtig als Zinkoxyd. Da der Siede-
punkt des metallischen Zinns mit 2270° nur wenig unter dem
des Kupfers liegt, ist die starke Verdampfung des Zinns bei
hiittenménnischen Prozessen, im besonderen beim Kupfer-
bessemern, nicht auf Grund hoher Dampfdrucke von Zinn oder
Zinnoxyd zu erkléren. Berechnungen haben ergeben, daff die
starke Flichtigkeit wahrscheinlich durch die relativ hdhere
Verbrennungstemperatur zu erkldren ist, die Zinn bei seiner
Verbrennung erzeugt, ' gegeniiber derjenigen der weniger
flichtigen Metalle bei diesen Prozessen. Die erzeugte Ver-
brennungstemperatur ist beeinfluft von der Geschwindigkeit
des zugefilhrten Oxydationsmittels.
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Dr.- Ing. Schopper, Hamburg: ,Stirende Bildung von
Schwefelsiure in Abgasen hiillenmdnnischer Produkle.

Die freiwillige Bildung von Schwefelsdure in schwefel-
haltigen hiittenménnischen Gasen kann zu sehr erheblichen
Betriebsstérungen besonders an den Apparaten fiihren, die zur
Reinigung der (Gase von Staub dienen. Als Ursache der
Bildung von Schwefelsiure ist eine katalytische Oxydation von
schwefliger Sidure durch den Staubgehalt der Gase an-
zunehmen. Es wird gezeigt, daBl die Schwierigkeit durch
dauernde genaue Uberwachung der Gastemperaturen beseitigt
werden kann. In der Kupfersteinbessemerei der Norddeutschen
Affinerie in Hamburg wurden 600° als Maximaltemperatur er-
mittelt. Werden 600° iiberschritten, so tritt die Bildung von
freier Schwefelsiure ein. Als Katalysator diirfen in diesem
Falle die kupferreichen Teilchen von mitgerissener Konvert-
schlacke in Betracht kommen. In #hnlicher Weise wie in
Konvertergasen tritt Schwefelsdurebildung auch in Rdstofen-
gasen ein. Es wird auch hier wieder eine merkliche Abhiéngig-
keit der Schwefelséurebildung von der Temperatur beobachtet.
Temperaturen gegen 500°, gemessen von der Staubkammer,
bewirken eine sehr erhebliche Schwefelséurebildung. Das
AusmaB ist jedoch auch abhiéngig von dem verrdsteten Material.

Hiittendirektor Dr.-Ing. Barth, Hettstedt: ,,Uber die Ent-
wicklung der Kupfersteinkonzenliralion im Schachlofen, Flamm-
ofen und Konverler.

Das Konzentrationssteinschmelzen wurde um das Jahr
1800 in Mansfeld eingefiihrt, da ein Teil der Mansfelder Roh-
steine zu kupferarm war, um direkt auf Schwarzkupfer ver-
schmolzen werden zu kdénnen. Seit jener Zeit wird ein Konzen-
trations-, auch Spurstein genannt, erschmolzen, der frither 60,
spédter aber 74% Cu enthielt. Das Konzentrationsschmelzen
geschah urspriinglich in kleinen Schachtéfen; mit der Ein-
tiihrung des Ziervogelprozesses ging man zu Flamméfen iiber.
Die Entwicklung nach dem Kriege zwang Mansfeld, neben dem
aus Spurstein hergestellten Mansfelder Raffinat auch Elek-
trolytkupfer zu machen. Hierzu war aber nur das Bessemer-
Verfahren in der Lage, das gestattet, die Kupfersteinkonzen-
tration in jeder Phase zu unterbrechen und bis zum reinen
Schwarzkupfer zu treiben.

Prof. Dr.-Ing. P. Rosin, Dresden: ,,Die Anwendung des
It-Diagramms auf melallurgische Prozesse.”

In einem friiheren Vortrag war gezeigt worden, daf es
moglich ist, an Hand eines Wirmeinhalt-Temperatur-
(It-)Diagramms fiir Rauchgase das Wé&rme- und Temperatur-
gefille beliebiger thermischer Prozesse in sehr einfacher
Weise zu ermitieln und so ihre thermischen Wirkungsgrade zu
bestimmen. Im vorliegenden Vortrag sollen die Anwendungs-
moglichkeiten des It-Diagramms fiir den speziellen Fall

metallurgischer Prozesse besprochen werden. In der Praxis
ist es noch vielfach iiblich, den Wirmebedarf eines Ofens ledig-
lich nach der Wirmetonung des in ihm durchgefithrten Pro-
zesses zu beurteilen. Diese irrige Anschauung unterstellt die
Gleichwertigkeit der Warmemengen, ohne die Temperatur zu
beriicksichtigen, bei der die Reaktion eintritt. Diese ist aber
allein mafigebend fliir die Giite der Wiérmeausnutzung, die sich
im thermischen Wirkungsgrad auswirkt. Erforderliche Wirme-
mengen und notwendige Temperatur sind also sehr streng zu
unterscheiden, denn die letztere ist mafigebend fiir den
Wirmebetrag, der ungenutzt aus dem Proze8 entweicht und
den Brennstoffverbrauch als Verlust belastet. Wie sich diese
Verhiltnisse gestalten, wird am Beispiel der Schmelzprozesse
gezeigt.

Es wird ein 1t-Diagramm fiir Metalle aufgestellt, aus dem
die Wirmeinhalte fiir beliebige Temperaturen, die Schmelz-
wirmen und Schmelzpunkte entnommen werden kénnen. Man
findet, daf3 zwischen der Wiarmeaufnahme der Metalle und ihrem
Schmelzpunkt nicht die geringste Proportionalitdt besteht.
Hieraus kénnen dann mit Hilfe des It-Diagramms der Ver-
brennung die thermischen Wirkungsgrade und der Brennstoff-
verbrauch der Schmelzprozesse errechnet werden. Weiterhin
wird der Einflu} der feuerungstechnischen Betriebsfiihrung auf
die Wirmeausnutzung klargelegt. Insbesondere wird die
Frage der Vorwdrmung der Verbrennungsluft und der Brenn-
gase und die Grenzen ihres praktischen Anwendungsbereichs
fir alle Arten von Brennstoffen erdrtert. Auf diese Weise
gelangt man zu einem schart umrissenen Bild der thermischen
Eigenart der einzelnen Schmelzprozesse und erhilt wichtige
praktische Hinweise iiber ihre jeweils glinstigste thermische
Fiihrung. Hierbei zeigt sich, dafl die theoretisch gewonnenen
Erkenntnisse durchweg durch die praktische Erfahrung be-
stitigt werden.

Wihrend der thermische Wirkungsgrad den Anteil gibt,
den man in einem Ofen je nach den Verhiltnissen bestenfalls
ausnutzen kann, bezeichnet der Giitegrad den Bruchteil, den
ein Ofen tatsichlich praktisch ausnutzt. Dieser Giitegrad ist
von einer ganzen Anzahl von Einflufligréien abhiingig, von
denen die Bauart des Ofens, das Verhiltnis von Oberfliche zu
Schichtdicke des Metallbades, das Temperaturgefdlle und vor
allem die Prozefidauer genannt seien. Er ist vor allem ein
Mag@stab fiir die Giite des W#rmeiiberganges; seine direkte
rechnerische Bestimmung ist sehr verwickelt. Dagegen wird
es an Hand des gegebenen Materials ohne weiteres méoglich, ihn
indirekt aus dem thermischen Wirkungsgrad und den tatsiich-
lichen Brennstoffverbrauchszahlen eines Ofens zu ermitieln.
Man gewinnt so ein vollstindiges Bild iiber seine thermische
Leistung und vermag leicht zu erkennen, wo der Hebel zu
ihrer Verbesserung anzusetzen ist.

G Es ETZE u N D ENTSCH EI Du N G EN BEARBEITET VON DR. LOTHAR BECKMANN, BERLIN

Beaufsichtigung des Verkehrs mit Betiubungsmitteln.
Die Deutsche Regierung und die Regierung der Vereinigten
Staaten von Amerika haben, um die Aufsicht iiber den Verkehr
mit Betdubungsmitteln zu erleichtern, auf Grund eines Schrift-
wechsels der Botschaft der Vereinigten Staaten von Amerika in
Berlin und des Auswirtigen Amtes vom 24. Dezember 1927 /
14, Februar 1928 das Reichsgesuadheilsamt in Berlin NW 87
und das Amerikanische Schatzamt (Deputy Commissioner in
charge of Narcotics, Treasury Department) in Washington, D. C.,
ermichtigt, in laufenden Angelegenheiten ohne grundsiitzliche
Bedeutung unmittelbar miteinander zu verkehren.

Die Ermichtigung umfaft:

1. den Austausch von Nachrichten und Beweismitteln, die
sich auf Personen beziehen, die an dem verbotenen Verkehr
mit Betdubungsmitteln beteiligt sind, insbesondere die Uber-
sendung von Lichtbildern, Straflisten, Fingerabdruckbogen,
Bertillon-Messungen sowie Mitteilungen Uber die Arbeitsweise
und das T#tigkeitsfeld der in Frage kommenden Personen und
der sonst etwa Beteiligten;

2. die briefliche und telegraphische Uebermittlung von
Nachrichten {iber vermutete Verlagerungen von Betdubungs-

mitteln und vermutete Ortswechsel der am Schmuggel von Be-
tdubungsmitteln beteiligten Personen, soweit der andere Staat
davon berithrt werden kann;

3. Ersuchen um Unterstiitzung bei Ermittlungen und Unter-
suchungen. (Bekanntmachung des Ministeriumis des Innern
vom 11. Juni 1928.)

Anerkennung der Individualzeicheneigenschait von
Veronal in Polen. Durch Entscheidung des Oberverwaltungs-
gerichtes in Warschau vom 16. 12. 1927 ist anerkannt worden, daf3
Veronal kein Gattungsname ist. Nach einem Bericht der Firma
E. Merck, Darmstadt (Gewerblicher Rechtsschutz und Ur-
heberrecht 1928, Heft 4, S. 286) war ein ldngerer Rechtsstreit
vorausgegangen. Der Antrag auf Eintragung des seit Oktober
1902 in -Deutschland geschiitzten Wortzeichens ,,Veronal” in
das polnische Register war im Oktober 1919 gestellt worden.
Im November 1924 hatte die Anmeldeableilung fiir Waren-
zeichen des polnischen Patentamts die Eintragung mit der Be-
grihdung abgelehnt, Veronal sei Gattungsname fiir ein all-
gemein bekanntes Heilmittel und kénne nach Art. 110 des Ge-
setzes vom 5. 2. 1824 nicht dem ausschlieBlichen Gebrauchc





