
VERSAMMLUNQSBIRICHTI 

Gesellschaft Deutscher Metallhutten- und Berg- 
leute, e. V., Berlin. 

Haiiytversaninilung 8. bis 11. September 1928 in Hamburg. 
Uie  lI:iupt\ crmnni lung wurtle uttter der starken I3eleili- 

guiig voti elwa 400 Fnchleuteii unter deni Vorsitz von I)r.-Itig. 
11. l)r. 11 e i t i  11 o I tl , (ieiieriildirektor der Mansfeld A.-G., 

iibgt~liallen, der ir i  seiner Aiisprache auf  die w i r t s c h a f 1 - 
1 i c I1 e ii V e r 11 ii I t II i s s  e d e s M e t a 11 e r z b e r  g b a u  e Y 

it ti (I d e r .\I e t ii 1 1 h i i  I t e II  i 11 d u s t r i e etwa folgendes aus- 
I I Ill rle : 

I)er deutschc Erzbergbau leidet i n  steigeridein Malle dar- 
uriter, dalJ tlie i h ~ t i  zur Verfuguitg stehenden Erze verhallnis- 
tiiiilJig arm utitl t i i i t  deli grolieri it1 iieuerer Zeit entdeckten IIUS- 

liindischeti Vorkotiitiieti vielfacli nicht mehr wettbewerbsfiihig 
sind. Als ~t;ichteilige Folge der inehr urid niehr abnehmenden 
I%etleututig ties tleutschen ~let~illerzbergbaues iiiiisseti unsere 
Metallhutten iibenviegend freiude I.he verschttielzeti. Die Erz- 
1Jreise riclileri sich riiicli deli Holiitietiill~~reise~i, die ill1 deii 
groUeii Weltnietallbiirseti tioliert wertleri. Die Abhiirigigkeit 
voti tleit Wclttiiiirkt~~reiseii schafft cine %\vangslage, \vie sic 
\\oh1 kiiuirt i t i  csirier iindereii deulsrheri Wirtschaftsgruppe be- 
steh!. Orgitiiisatorisclie, lechuisclie u n d  k;iufitiiiniiische Leistuti- 
gen tiiiisseri den gewaltigen Vorsprurig tier auslatidischeti, gliick- 
lirhereii Rohstof1besitzt.r einzuholeir versuelien. Der Bergbau 
Iiiit narli deni 1nkr;ifttrt.teti der Novelle zuni I~eiclisk~top~)scliafts- 
gesetz groWe ladeli ;iuf sich tiehitieti ttiiissen, die seine Wirt- 
scliaftliehkeil st;trli gefiihrden. Mehrere Metiillerzgruben tiiuf3lett 
bereits stillgelegt werdeii; weitere Stillegungert werden leider 
folgeri ntiisseii, dii ErntiilJigungeti drr  Steuertt untl so~iiileii 
I.;isteit tricht zu erhoffeii sii t t l ,  dagegeii Lohtierholiungett urid 
Arbeitszeitverkurzuiigeri eitie weitere Steigerung der Selbst- 
Iit~ste~i herbeizufiihreii tlrohen. Wetiti lrotzdeni die deutsche 
khfijrtlerung in, Jiihre 1927 niclit unbetriit*litlieh gestiegeti ist, 
so ist dies i i i t  \vesenllirhen eiitetii cirizigert lliiternehnien i t i  

I)etttseli-Obersclilesieii zuzusdtreibett. 
l k r  Mrtiillhiittetiiticlustrie ist die bessere Itiliiridsliorij~tikt~~ 

ii;ich deii krisetiltiiften Zusliittdeti des .J:ihres lYqtj nur i n  be- 
schriiitkteni M:rl6e zugiite gekoiniireii. Die I'reise fur Itoh- 
inetnlle sintl, iibgeseheii voi i  Kupft:r, fast uriutiterbrocheti ge- 
fallen. Die l$t~l;istutigeri tlurt*li tlie i n  I)eulsc~hland inittier ~toch 
lioheri Zinsen, durch  Steuerri, \vie sie in gleieher Hiihe nirgeiitls 
in der Welt erhoben wercleti, urid tlurch die iibersetzte Sozial- 
vcrsicherung nehnien niehr und niehr zu. Wiihrend die Roh- 
stoffversorgurtg der Erze verarbeitendeii Metallhiitten lteine 
Schwierigkeiteii iirachte, Iiattert die Hiickstiinde verarbeitenden 
IIiitIen wiet1t.r iiber eineii eiiipfiiidlicheii Mangel an \'el.- 

hutturigsitiaterialieri zu klageri. Nur der Senkung der Gestehuitgs- 
kosteri tlurch fortgesetzte 1l;iliorialisieruiigsarbeiten und tecli- 
riische Verbesseruttgen ist es zu danken, dalj die Mehrzahl der 
Metallhiitten int wrg:ingeneti .Jahre deli I)aseinskiinipf bestanderi 
1i;tt. 'I'rotz diestr ungiinstigen Verhiiltnisse is1 i n  fast allen 
Lweigeii tier tleulsrheii Met;illhiitte~lintlustrie iiii vergnngeiieti 
.';thrt. eine t.rliebliche Steigerung der Produktion eingelreten. 

1)r. J I  v i t i  11 o 1 t l  \vies daiiri auI' die Notweiidigkeit hin, dnU 
(lie (;edariken u i i t l  Sorgen Aler vcrantwortlichen Stellen iiuf 
c h i t i e  pflegliche Ik?handlutig tler tleutsclien Iiotlensrhiitze urid 
tier tleulschen Hiillenindustrie gerichtet werden, dainit tlie Erze 
i i U S  deulsrher Lrde uttler l3edingurtgen gefiirtlert . werden 
kiiiiiien, die die (it~wiiiniiiig von Roliniet;illen in eigeiien Hiitten 
lohnentl niaclithn. Der Moglichkeitert seien noch viele, unt 
iinwere IWriebe zii verbessern. In1 ltergbau konnen die Abbau- 
iliethotleri, vor ;illem (lie Abbaufiirtlerurig rerbessert werden. 
Auf tleni (iebiete der I.:rziufbereilung und des Metallhiitlen- 
wesetis sintl riorh nimche Problenie zu losen. Die Lage einer 
I rttlustric~, tlie unter tJborkapazitiit leidet, lasse sich nicht dn- 
durcli verbesrern, tlii13 sirh jetles einzelrie Werk durch tech- 
itische Neuerungtw utid Ehveiterurigen seine I'xistenz zu sichern 
sucht. Die induslrielle liatiotialisierurig tiiull die Verhiiltnisse 
tler gesantteti Wirlschaftsgruppe, vor ;illetii aber ihre Absatz- 
nioglichkeiteri beriicksichtigen. I i i  tler lrtdustrie sind eine 
innigere %us:ininteriarbeil, groljeres Vertriiuen und Weitsicht 
riotwendig. Hetriebserfiihrurigeti miissen niehr als bisher iius- 
aetauscht wertieii, unr unniillelbar eine eriniiljigende Wirkung 
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itui t i l c  Ilcr~lelliiiigskoslt~tt iittsmiibeti. (irol.k~ I"orsic'ltutigs- 
itrbt.iteii solllcri tiitr norh gtwiciiiaatii ;iiisgek'iilirt \wrdetr. l ) i i rv i i  

solclte getneiiisiinie Arbrtt, tlurcli deli Austausch voti 14X'iili- 

riitigeii ritulJ verhiilet werdeti, dalJ Irrtiiitier uittl Fehler tiiehr 
ids eitinial geniacht werderi. Der ~Ietullhiitleiiitiduslrie kiiiin i i i  

dieser Hiiisicht als Vorbild die cheiiiische Industrie dienen. 
Nach der Aiisprache des Vorsilzeiidett erstaltete diis ge- 

schiiftsfiihrende Vorstiiiidsniitglied der (;esellschaft, Herr 
I)r.-Iiig. K. N u g c 1 , deii Geschiiftsbericht. Dieseiii is1 zu enl- 
Iiehnteti, diilj die Gesellschaft niit iiber 1400 Milgliedeui wolil 
fast alle deulscheti Fachgeiiosseti des Metallerzbergbaues uiid 
des Metallhiittenwesetis in sich vereinigt, Die Faehausschiisse 
tler Gesellschaft habeti wiederurii eiite lebhafte 'I'iitigkeil ent- 
ialtet. Der C h e ni i k e r f a  c h a u s s c h u 13 hat seine Tiitig- 
keit auf deni Gebiete der Schaffung ein\varidfreier 1Jiiter- 
suchuugsmethoden fur Erze, sotistige Verhiillungsiiinterialieii 
und Hiittenprodukte fortgesetzt. Wachsende I3edeutung hat tlic 
l'atigkeit des ('he~iiikerfachnusschusses fur die Bestininiuttg 
ltleinster Gehalte an Nebenbestatidteileti in Verhiitlungs- 
ntaleri:ilieri uittl liiittenprotlukteti gewonrten. Iiei der W e r k - 
s t o f f  t a g u II  g betiitigteri sich die Mitglietler tles ('heniiker- 
fachausschusses bei der I);irstelluitg tlt:r c.heniisclien Annlysc  
der Nichteiseiiiiietalle. Eitie Vortriigsreihe bezog sich auf die 
tieuesteii Fortschritte tler arialytischen ('heinit! iiuf diesetit 
Spezialgebiet. Eine fruchtbare l'iitigkeit iibte der F :i c h ;I u s - 
s c h u 1J f ii r 15 r z a  u f b e r e i t u ti  g IIUS, der sich ii i i t  tlcii 

Fortschritlen i n  der Aufbereilurigslecliitik i n  wisseiiscliafllicher 
und praktischer Hinslcht befitlit liitt. Die Arbeiteri zur F e s t - 
l e g u n g  r e e h i t e r i s c l i e r  H e g r i f f e  u n d  e i t i h c i t -  
1 i c h e r I{ e z e  i c h ti u ti g e  ii  i II d e r 15 I' z a  u f b e r e i t II t i  y 
sirid iibgesclilossen urid durch Veriiffentlichung in der Zeit- 
sehrift ,,Metall uiid Erz" der Fiichwelt iibermittelt worden. - 
l>er H o c h s e h u 1 a u s s c h u IJ der Gesellschaft hat seine Ar- 
beileti uber Kllrung der Miingel der gegenwiirtigeii Ausbildutig 
tles Melallhutteriniarines und ihre Abstellung zu eirieni gewisseti 
AbsrhlulJ gebriicht. Die Ergebiiisse tler Iieratungen fandeii 
ihren Niederschlag in eiiier Eingabe, die genieinsam niit deiii 
Verein 1)eutscher Eisenhiitlenleute iiti tiit. zustiindigeri Mini- 
sterien der Lander gerichtet worden ist. 

A u s z i i g e  a u s  d e n  V o r t r i i g e r t  
Prof. Ilr. 11. S c 11 II e i t l  e r It ii 11 II  , Freiburg i. Hr.:  ,Jh+ 

jiingericplivs I,n~leralallenl)roz~ino i n  SPrOie*t, Siebenhiirqpn, 
llngorn und dem Bond." 

Es wurden tiiiher ini Vortrag betrwlttet : 
1. Die koti1;iktprieumatolytisrheit I:iseiierzln~erstii!!eii tltis 

13iiIi;it i n i  heuligeii Runtiiiiien. 
2. Kontiikt~~neumiitolytisch-hytlrolhernt;tle Obergangsl;iger- 

stiitten niit Magnet i t ,  Schwefelkies untl Kupfererzen \-on Maidiin 
Pek in Ostserbien. 

3. IIydrothci~tiiale (ioldlagerslii! ten von I3r;itl unti Veres~~itfiilc 
i n  Siebenbiirgen (itit heutigen Rutiiiinien). 

4. liydrothermide Irnpritgiiatiotten utitl Ver~lriittguiigsstiit.ke 
niit Schwefelkies utid Kupfererxen voii Iior, l'ilva Rost.h, 
Mnrkow Kameti in Ostserbien utid i i i  tler Matra iii 1Jtigarri. 

5. Hydrothernliile Ziriiioberliigertt~itteti i n  Ostserbiert u t i t l  
von Matrabanya iti Ungarti. 

6. Endlich wurtlen (lie Oxytlal ions- utttl %enieriln!ioriszoticti 
tler Lagerstatten kurz besprocheti. 

Die Kennzeichen der eirizelriett (iruppeti utid 'l'ypcn wurtlwr 
wharf herausgehoben, so t h i J  sie besontlers tlem praktisc.hen 
l%ergnratin iils sichere Leitliriieti zur Erkentiiirig tler geiietist.heii 
Niitur einer Lagerstatte clienen kiiittieti. 

l3ergiissessor Dr. I3 ii 11 ti e , Iietzdorf: ',,UberbIic/i iiber d ie  
Erzlcigerslallen I'eruiens iind den  dcrzeiligpn SItrnd uon (;I>- 

xinnuny und I.'erhiillung." 
Nach eitileitenden Itenterkuiigen uber die l'iitigkeit tles 

Vortr. iii Persien wirtl die ge'ogriiphiache Gestiiltulig untl tler 
geologische Aufbiiu des Larides gestreift. Die vertreteneri 
Gesteinsformationen untl die ihnen eingelagerleri syrtgene- 
tischen Lagersiatten - Charnoisit- urid Toneisenstein, gute 
Kokskohle untl Erdol - wercleti kurz behandelt. Alle ubriger- 
Mineralvorkoninien tles IA:indes gehoreit ciner jutigeruptiven 
I,agersliittenproviItz an, die sich voni Karadagh ail der 
russischen Grenze bis narh Ileluclst~histan erstrecM. Eiiiem 
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dioritisch-syenitischen Magma entstamnien die weithin die 
alteren Formationen verhullenden Andesitdecken. Mit den 
Syenitdurcshbrtichen sind die zum Teil recht bedeutenden 
Magneteisenstocke verkniipft, die stellenweise Kupfer- und 
Kobalterze fiihren. In den Andesitderkeii dariiber treteri 
liupfererzgiinge, weiterhin klnnganerzgiinge, in den um- 
liegenden Kalksteinen an Spalten gekntipfte metasomatische 
Illeicrze - bis in 100 m Tiefe vorwiegend WeiDbleierz -- auf. 
Auoh die bekannten Tiirkisvorltomnien stehen mit junger 
'I'hermnltatigkeit in Verbindung. 

Die (iewinnung der genannten Erze - vor alleni Kupfer 
uiid Illei-Silber - steckt noch in den Kinderschuhen. Nur 
wenigo Lagerstatten - vor allem Steinkohle und Bleierze - 
sind in Abbau. Zuni PchluD wird auf die bergwirtschaffliche 
I%edeutung der Mineralvorkomnien und die AufschluDpliIne der 
persischeii Hegierung hingewiesen, die bei Wahrung der im 
gaiizen Orient natigen Vorsicht der tleutschen Industrie einen 
ueuen Absntzmarkt eroffnen. 

DipLIng. K i r i n  s e , Hamburg: ,,Eiti/lu/'l der  E'lofofion aul 
d i e  Enliricklting der  Melnlltirgie des Kupfers,  dea Bleis und 
des %inks." 

Innerlialb tler letzten Jahre ist die Einfiihrung der 
Flotationsverfahren einer der betleutendsten metallurgischen 
Fortwhritte gewesen. Die Nutzbarmachung gewaltiger Lager- 
statten von armen Kupfererzen und von komplexen Blei-Zink- 
erzen ist erst ermoglicht worden durch Anreicherungs- und 
'rrennungsverfahren fur Erze; die Erzeugung der Metalle 
Kupfer, Blei und Zink hat demzufolge, besonders in den letzten 
fiinf Jahren, eirien erheblichen Aufschwung genommen. Es 
werden jetzt groDe Mengen Kupfer niit wirtschaftlichem Erfolg 
in Miami in Arizona hergestellt aus Erzen mit nur 0,855% 
Kupfer, wovon sogar 0,140/, Cu in oxydischer Form vorhanden 
ist. Die Utah Copper Co. hat nach ihrem letzten Jahresbericht 
106000 t Kupfer erzeugt aus Erzeii mit 0,979% Cu, mit Pro- 
tluktionskosten von 7,54 cts. je Pfuiid Kupfer, gehort also zu 
den billigsten Kupferproduzenten der Welt. Auf die Blei- und 
Zinkgewinnung ist besoiiders die Einfiihrung der Selektiv- 
flotation von grol3er Bedeutung gewesen, die ermQglicht, aus 
komplexen Blei-Zinkerzen Bleikoazentrato und Zinkkonzentrate 
herzustellen. Eine Verarbeitung vieler komplexer Erze war 
frilher uberhaupt nicht moglich oder nur unter grofien Metall- 
verlusten von Blei und besonders Zink. Die Zunahme der 
Weltproduktioii a n  Blei, die auf Selektivflotation zurilck- 
zufuhren ist, sol1 fur das Jahr  1927 nach Angabe des ,,Eng. u. 
Min. Journal" 440 000 1, also 24% betragen. 

In den Vereinigten Staaten wurden im Jahre 1926 
60 Mill. t Erze verarbeitet, dovon tiber 50 Mill. t durch Flotatiori 
konzentriert auf 3,3 Mill. t Konzentrate. Die Verarbeitung so 
grofier Meiigen feiiier Konzentrate konnte nicht ohne Einfluf3 
bleiben auf die bisherige Hiittenapparatur und die bisherigen 
HUttenprozesse zur Gewinnung der Metalle. 

In Europa hat die Flotatioii nicht die Bedeutung auf die 
Metallgewinnung wie in den erzreicheren Landern Kanada, 
Mexiko, Australien und Vereinigte Staaten; aber auch in 
Europai und in Deutschland fiuden die Flotationsprozesse 
immer mehr Anwendung und dienen nuch hier zur Erhohung 
tler Metallgewinnung. Die Hiitten werden immer mehr mit 
cler Aiilieferung von Erzen in Form von feinen Konzentraten 
zu ref-hneii und sich mit ihrer Apparatur darauf einzurichteii 
haben, besonders die Werke, die aiigewiesen sind auf den 
ljezug uberseeischer Erze. 

Iiiittendirektor Dip1.-Ing. G o 1 d 1 1 1  a n n, Harburg-Wilhelms- 
burg: ,,Uber den  bolivianischen Zinnerzbergbau und d ie  Ver- 
hiitlung bolivinniacher Zinnerze." 

1)er Film, der zur Vorftihrung gelangt, gibt eine An- 
schauung, wie heute in Bolivien gearbeitet wird. Man sieht 
eine Normalspurbahn, welche Erze von der etwa 4000 m hwh 
gelegenen Station Uncia nach Machacamarca Whrt, um von 
hier auf der Hauptbahnstrecke zur Ktiste nach Antofagasta 
gebraciht und nach Europa weiter verschifft zu werden. Der 
Anteil Bolivieus an der Welterzeugung, die im Jahre 1Sn 
157 500 t Zinn betragen hat, ist 23,4%. Das Haufwerk hat einen 
Zinngehalt von rund 696 Zinn und wird auf ein Konzentrat 
mit etwa 60% Zinn gebracht. Zu den wertvollen Nebeu- 
produklen tler Zinnerze gehbrt in erster Linie Wismut. Schon 
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in Bolivien w i d  der grofite Teil hiervon ausgelaugt. Die E m ,  
die zu europlliechen HIltten kommen, mthalten verhllltnisnfil8ig 
geringe Mengen dieses Metalls, sie nitissen aber trotzdem davoii 
befreit werden, weil es die srhiidlirhste Verunreinigung des 
% i n n s  ist. 

Der Film zeigt die Verarbeituiig tier Erze in Isootle bei 
Liverpool. Als Brennstoff tlieiit ausnahmslos 01. Die HUtte ist 
vollkommen nutomatisch eingerichtet. In erster Linie handelt 
es eich bei den Ziniierzen daruni, die Verunreiriigungen auf 
cheniischeni Wege zu entfernen. 1)n ini Zinnniarkt nuiJer 
Marken wie Banks, Straits usw. nur zwei Sorten verkauflich 
sincl, und zwar dns rnffinierte Zinn mit 99,75% Zinn und dar- 
iiber bzw. das Wg%ige Zinn, muB die Laugung der Ver- 
uiireiiiiguiigen weitgehend vorgenommen werden. Die Laugung 
gesrhieht vermittels Salzsiiure. I n  den Zinnwerken Wilhelms- 
burg wird navh einem zum Patent angemeldeten Verfahreii 
dns Antinion fast restlos aus den Erzeri entfernt. Die Be- 
freiung der Erze voii nnderen Verunreinigungen wie Kupfer, 
Wismut, Arsen, Blei, Silber ist seit 25 Jnhren mil gutem Er- 
folge in den Zinnwerken Wilhelmsburg vorgenomnien worden. 
Die Neuerung beruht auf tler Entfernung des Antimons, 
welches bislang nur aum Teil nus den Erzen entfernt werden 
konnte. Es gelingt uns, nus Erzen, die mehrere Prozente 
Antimoii enthnlten, obige Qunlitiiteii VOII  9974 uiid W,7.5% Ziiiii 
zu erreichen. 

Reim ZinnhuttenprozeD spielen die Meliillverluste eiiie gniiz 
besondere Rolle. Hatte man vor dem Kriege bei eineni 
GO%igeii Erz 5% Zinnverluste als nicht uiigiinstig erachtet, iet 
man heute weit unter diese Zahl gekommeii. Die Flugstaub- 
gewiii~iungsanlagen, die vor der Einfiihrung der elektriecheii 
Gasreiuigung iii  Benutzung wnreii, bildeteii eine erhebliche 
Verlustquelle. Heute gelingt es, durch iieuzeitige Mittel den 
Flugstaub restlos zu gewinnen, wodurch diese Verlustquelle 
fur  Zinii beseitigt ist. Die antlere Hauptverlustquelle ist der 
Zinngehalt der Schlacke. Hatte man sich in  fruheren Zeiten 
niit Flanimofeii-Endschlackerl von 4 und 5% Zinn begnilgt, die 
danii meist im Hochofen weiter entzinnt wurden, ist man heute 
so weit, dafi Shlacken schon iiach einmaligem Schmelzen niit 
1-2% Zinn abgesetzt werden konnen. 

Prof. Dr.-Ing. K o h  1 ni e y e r , Charlottenburg: ,,Zur Flikh-  
ligkeit con SchwermPlnllverbindungen in hiillenmdnniachcn 
l'roxssen." 

Die Fltichtigkeit von Metallen, Oxyden und Sulfiden spiel1 
bei der Verhilttung von Erzen eine grofie Rolle, teils als un- 
crwiinschte Eigenschaft, wenii sie dns Metallausbringen beein- 
triichtigt, teils als erwiinschte, wenii sie benutzt wird, um aus 
komplexeu Produkten die Metalle getrennt voneinander zu ge- 
winnen (Wiilzen, Besseniern usw.). Trotz iiitensiver Beschiifti- 
gung der Praxis niit diesem Gegenstand gibt es hierbei nur 
wenig exaktes wissenschaftliches Znhlenmaterial, weil es 
immer Schwierigkeiten machte, geeignetes Ofen- und Gefal3- 
material zu finden, welches nicht mit den zu untersuchendeii 
Materialien reagiert. Die Dampfdrucke der wichtigsten Metalle 
sind bekannt. GroDe Lucken in den phyaikalischen Daten gibt 
es dagegeii bei den Oxyden und Sulfiden. Den Metallhutten- 
mnnn interessieren besonders die des Dleis, Zinks und Zinns. 
h h e r  wurden diese bei den Untersuchungen des Metallhiitten- 
manriischen Institutes der Technischen Hochschule Berlin in 
den Vordergrund gestellt. Nach der Gewichtsverlustrnelhotle 
wurtle (lie Dampfdrurkkurve fur Hleioxyd ermittelt sowie 
dessen Siedepunkt experimentell im Hochfrequenzofen zu 
14700 festgestellt. Zinkoxyd zeigte in nicht reduzierender 
Atmosphare bei 15250 noch recht geringe Verdampfung. Zinn- 
oxyd ist iioch weniger flilchtig als Zinkoxyd. Da der Siede- 
punkt des metallischen Zinns mit 227W nur wenig unter dem 
des Kupfers liegt, ist die starke Verdampfung des Zinns bei 
hilttenmannischen Prozessen, im besonderen beim Kupfer- 
besseniern, nicht auf Grund hoher Dampfdrucke von Zinn oder 
Zinnoxyd zu erkllren. Berechnungen haben ergeben, dafi die 
starke Flilchtigkeit wahrscheinlich durch die rslativ h6here 
Verbrennungstemperatur zu erkliiren ist, die Zinn bei seiner 
Verbrennung erzeugt, ' gegeniiber derjenigen der weniger 
fluchtigen Metalls bei diesen Prozessen. Die erzeugte Ver- 
brennungstemperatur ist beeinflufit von der Geschwindigkeit 
tles zugefiihrten Oxydationsmittels. 
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Dr.- Ing. S c h o p p e r , Hamburg: ,,Slorende Bildung a014 
Schirelelsaure in Abgasen hiitlenmdnnischer Produkle." 

Die freiwillige Bildung von Schwefelsiiure in schwefel- 
haltigen huttenmiinnischen Gasen kann zu sehr erheblichen 
Hetriebsstbrungeri besonders an den Apparaten fiihren, die zur 
Reinigung der tiase von Staub dienen. Als Ursache der 
Bildung von Srhwefelsiiure ist eine katalytische Oxydation von 
srhwefliger Saure durch den Staubgehalt der  Gnse an- 
zuriehmen. Es wird gezeigt, daD die Schwierigkeit durch 
daueriide geriaue Uberwachung der Gastempernturen beseitigt 
werden kann. In der Kupfersteinbessemerei der Norddeutschen 
Affinerie in Hamburg wurden 6000 als Maximaltemperatur er- 
mittelt. Werden 6000 ilberschritten, so tritt d ie  Bildung von 
freier Schwefelsiiure ein. Als Katalysator dtirfen in  diesem 
Falle die kupferreichen Teilchen von mitgerissener Konvert- 
schlacke in 13etracht kommen. In iihnlicher Weise wie in 
Konvertergaseii tritt Schwefelsiiurebildung auch in Rbstofen- 
gasen ein. Es wird auch hier wieder eine merkliche Abhiingig- 
keit der Schwefelsiiurebildung von der Temperatur beobachtet. 
Temperatureii gegen 5o00, gemessen von der Staubkammer, 
bewirken eine sehr erhebliche Schwefelsaiirebildung. Das 
AusmaD ist jedorh auch abhiingig von dem verrbsteten Material. 

Huttendirektor Dr.-Ing. B a r t  h , Hettstedt: ,,Ober die Enl- 
wicklung der Kuyfersleinkonzenlration im Schachlofen, Flamm- 
ofen und Konwrler." 

Das Konzentrationssteinschmelzen wurde um das Jahr  
1800 in  Mansfeld eingefuhrt, da ein Teil der Mansfelder Hoh- 
steine zu kupferarm war, um direkt auf Schwarzkupfer ver- 
schmolzen werden zu kSnnen. Seit jener Zeit wird ein Konzen- 
trations-, auch Spurstein genannt, erschmolzen, der  fruher 60, 
spiiter aber 74% Cu enthielt. Das Konzentrationsschmelzen 
geschah ursprunglich in kleinen Schachtofen; mit der Ein- 
fuhrung des Ziervogelprotesses ging man zu Flammofen iiber. 
Die Entwicklung nach dem Kriege zwang Mansfeld, neben dem 
aus Spurstein hergestellten Mansfelder Raffinat auch Elek- 
trolytkupfer zu machen. Hierzu war aber nur das Bessemer- 
Verfahren in der Lage, das gestattet, die Kupfersteinkonzen- 
tration in jeder Phase zu unterbrechen und bis zum reinen 
Schwarzkupfer zu treiben. 

Prof. Dr.-Ing. P. R o s i n , Dresden: ,,Die Anwendung des 
If-Diagramms auf mefallurgische Prozesse." 

In einem frtiheren Vortrag war gezeigt worden, daS es 
mbglich ist, a n  Hand eines Wiirmeinhalt-Temperatur- 
(It-)Diagramms fur Raucbgase das Wiirme- und Temperatur- 
gefillle beliebiger thermischer Prozesse in sehr einfacher 
Weise zu ermitteln und so ihre thermischen Wirkungsgrade zu 
bestimmen. Im vorliegenden Vorlrag sollen die  Anwenduags- 
moglichkeiten des It-Diagramms fur den speziellen Fall 

metallurgischer Prozesse besprocben werden. In der Praxia 
ist es iioch vielfach iiblich, den Warmebedarf eines Ofens ledig- 
lich nach der Wiirmetonung des in  ihm durchgefuhrten Pro- 
zesses zu beurteilen. Diese irrige Anschauung unterstellt die 
Gleichwertigkeit der Warmeniengen, ohne die Temperatur zu 
beriicksichtigeii, bei der  die Reaktion eintritt. Diese ist aber 
allein niaWgebend fiir die  Gute der Warmeausnutzung, die sich 
im thermischen Wirkungsgrad auswirkt. Erforderliche Wiirme- 
mengen und notwendige Temperatur sind also sehr streng zu 
unterscheiden, denn die letztere ist maagebend fur den 
Warmebetrag, der ungenutzt aus dem ProzeO entweicht uiid 
den Brennstoffverbrauch als Verlust belastet. Wie sich diese 
Verhaltnisse gestalten, wird am Beispiel der Schmelzprozesse 
gezeigt. 

Es wird ein It-Diagramm fur Metalle aufgestellt, aus dem 
die Wtirmeinhalte fur beliebige Temperaturen, die Schmelz- 
wiirmen und Schmelzpunkte entnommen werden konnen. Man 
findet, datl zwischen der Wiirnieaufnnhme der Metalle und ihrem 
Schmelzpunkt nicht die geringste Proportioiialitiit besteht. 
Hieraus konnen dann mit Hilfe des It-Diagramms der Ver- 
brennung die thermischen Wirkungsgrade und der Brennstoff- 
verbrauch der  Schmelzprozesse errechnet werden. Weiterhin 
wird der Einflutl der feuerungstechnischen Betriebsfuhrung auf 
die  Warmeausnutzung klargelegt. Insbesondere wird die 
Frage der Vorwiirniung der Verbrennungsluft und der Brenn- 
gase und die  Grenzen ihres praktischen Anwendungsbereichs 
ftir alle Arten von Brennstoffen erbrtert. Auf diese Weise 
gelangt man zu einem wharf umrissenen Bild der thermischen 
Eigenart der einzelnen Schmelzprozesse und erhiilt wichtige 
praktische Hiiiweise iiber ihre jeweils gllnstigste thermische 
Ftihrung. Hierbei zeigt sich, datl die  theoretisch gewonnenen 
Erkenntnisse durchweg durch die praktische Erfahrung be- 
stiitigt werden. 

Wiihrend der thermische Wirkungsgrad den Anteil gibt, 
den man in einem Ofen je nach den Verhiiltnissen bestenfalls 
ausnutzen kann, bezeichnet der Gutegrad den Bruchteil, den 
ein Ofen tatsachlich praktisch ausnutzt. Dieser Glitegrad ist 
von einer ganzeu Anzahl von EinfluBgroBen abhangig, vou 
denen die Bauart des Ofens, das Verhaltnis von Oberflache zu 
Schichtdicke des Metallbades, das Temperaturgefiille und vor 
allem die ProzeDdauer genannt seien. Er  ist vor allem ein 
MaSstab fur  die Gute des Wiirmeuberganges; seine direkte 
rechnerische Bestimmung ist sehr verwickelt. Dagegen wird 
es a n  Hand des gegebenen Materials ohne weiteres maglich, ihn 
indirekt aus dern thermischen Wirkungsgrad und den tateiich- 
lichen Brennstoffverbrauchszahlen eines Ofens zu ermitteln. 
Man gewinnt so ein vollstiindiges Bild iiber seine thermische 
Leistung und vermag leicht zu erkennen, wo der Hebel zu 
ihrer Verbesserung anzusetzen ist. 

GESETZE UND ENTSCHEIDUNGEN m A R m i T t T  vow DR. LOTHAR mtcnwrww, eem~iw 

Beaufeichtigung des V e r k e h r s  mit Betiiubungsmitteln. 
Die Deutsche Regierung und die Regierung der  Vereinigten 
Staaten von Amerika haben, um die Aufsicht iiber den Verkehr 
mit Betiiubungsmitteln zu erleichtern, auf Grund eines Schrift- 
wechsels der Botschaft der Vereinigten Staaten von Amerika in 
Berlin und des Auswiirtigen Amtes vom 24. Dezember 1927 / 
14. Februar 1928 das Reichsgesundheitsamt in Berlin NW 87 
und das Amerikanische Schatzamt (Deputy Commissioner in 
charge of Narcotics, Treasury Department) in Washington, D. C., 
ermachtigt, in Iaufeoden Angelegenheiten ohne grundsatzliche 
Bedeutung unmittelbar miteinander zu verkehren. 

Die Ermachtigung unifaDt : 
1. den Austausch von Nachrichten und Beweismitteln, die 

sich auf Personen beziehen, die an dem verbotenen Verkehr 
mit Betaubungsmitteln beteiligt sind, insbesondere die Uber- 
sendung von Lichtbildern, Straflisten, Fingerabdruckbogen, 
Bertillon-Messungen sowie Mitteilungen tiber die  Arbeitsweise 
und das Tiitigkeitrrfeld der in  Frage kommenden Personen und 
der sonst etwa Beteiligten; 

2. die briefliche und telegraphkche Uebermittlung von 
Nachrichten tiber vermutete Verlagerungen von Betiiubungs- 

mitteln und vermutete Ortswechsel der ani Srhrnuggel von Be- 
tiiubungsmitteln beteiligten Personen, soweit der andere Staat 
davon beriihrt werden kann; 

3. Ersuchen uni Unterstittzung bei Ermiltluiigen untl IJnter- 
suchungen. (Bekanntniachung des Ministeriunis des Iniiern 
voin 11. Juni 1928.) 

A n e r k e n n u n g  der Individualzeicheneigenschaft von 
Verona1 in Polen. Durch Entscheidung des Oberverwaltungs- 
gerichtes in Warschau voni 16.12.1927 ist anerkannt worden, daa 
Veronal kein Gattungsnanie ist. Nach eineni Uericht der Firma 
E. M e r c k ,  Darnistadt (Gewerblicher Rechlsschutz und Ur- 
heberrecht 1928, Heft 4, S. 286) war ein liingerer Rechtsstreit 
vorausgegangen. Iler Antrag auf Eintragung des seit Oktober 
1902 in  Deutschland geschtitzlen Wortzeichens ,,Veronal" in 
das polnische Register war im Oktober 1919 gestellt worden. 
Im November 1924 hatte die Anmeldeabteilung fur Waren- 
zeichen des polnischen Patentamts die Eintragung mit der Be- 
grtihdung abgelehnt, Veronal sei Gattungsname fiir ein all- 
gemein bekanntes Heilmittel und konne nach Art. 110 des Ge- 
setzes vom 6. 2. 1924 nicht dem ausschliefilichen Gebrauchc 




